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Die Erfindung betrifft einen Plattenzylinder einer Druckmaschine nach dem 
Oberbegriff von Anspruch 1 . 

Die EP 1 155 837 A2 zeigt eine Vorrichtung zum Befestigen von biegsamen 
Druckplatten am Plattenzylinder, welche eine im Zylinderkorper angeordnete 
Klemmvorrichtung und eine auGerhalb des Plattenzylinders angeordnete 
segmentierte Andriickleiste umfasst, wobei diese eine Klemmvorrichtung alle 
Druckplatten klemmt. Nachteil ist, dass bei einem Wechsel einer Druckplatte die 
Klemmvorrichtung die Enden aller Druckplatten freigibt, somit mussen zum 
Wechseln dieser einer Druckplatte die anderen nicht zu wechselnden 
Druckplatten auf dem Plattenzylinder mittels der segmentierten Andriickleiste 
angedruckt und gehalten werden, damit die Enden der nicht zu wechselnden 
Druckplatten nicht aus dem Spannkanal gleiten. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Plattenzylinder einer 
Druckmaschine zu schaffen, welcher Spannungen der Druckplatten mit einfachen 
Mitteln erreicht. 

Diese Aufgabe wird durch die kennzeichnenden Merkmale von Anspruch 1 gelost. 

Mittels der mit unterschiedlichen Bereichen (Schalterhebungen) bzw. einem 
Schaltprofil ausgestalteten Schubstange ist eine Ansprechbarkeit Oder Betatigung 
jeder einzelnen Spannschiene und somit jeder einzelnen Druckplatte vom 
Leitstand aus mdglich. Eine halbautomatische Plattenspannvorrichtung kann 
mittels einer fur die Schubstange vorgesehenen Verstelleinrichtung erreicht 
werden. 

Von Bedeutung ist, dass fur die jeweilige Spanneinrichtung im Zylinder 
umfangsseitig nur ein fester Spalt fur die Einfuhrung der Plattenenden vorhanden 
ist. Von Vorteil ist, dass die Druckform beim Wechsel ihre Mehrfachnutzung 
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gewahrleistend nicht beschadigt wird. Das Zusammenwirken der Halteelemente 
beim Druckformwechsel mit den Anlageflachen inn Spannkanal ermoglicht einen 
den DruckprozeG unter dem Aspekt einer Minimierung von KanalstoBen 
begunstigenden schmalen Kanalspalt am Umfang des Plattenzylinders. Die 
Kanalbreite ist vorzugsweise kleiner als 3,5 Millimeter. Erwahnenswert ist, dass 
durch den schmalen Spannkanal der Zylinderkorper nicht geschwacht wird und 
nur eine geringe Verschmutzungsgefahr der Spannschienen bzw. der gesamten 
Vorrichtung zum Befestigen von biegsamen Druckformen besteht. 

Bedeutend ist, dass bei einem einfachrunden Plattenzylinder mittels einer 
Schubstange zwei Spannschienen betatigt werden konnen. Dies ermoglicht eine 
geringere Schwachung des einfachrunden Zylinders durch Aufteilung der 
Funktionen. 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind in den Unteranspruchen 
enthalten. 

Die Erfindung wird nachfolgend an einem Ausfuhrungsbeispiel naher erlautert. In 
den zugehorigen Zeichnungen zeigen: 

Fig. 1: einen Querschnitt einer Vorrichtung mit einer auf einem Plattenzylinder 
befestigten Druckform, 

Fig. 2: Vorrichtung gemaB Fig. 1 beim Einschieben eines nachlaufenden Endes 
der Druckform in einen Spannkanal des Formzylinders, 

Fig. 3: Vorrichtung gemaB Fig. 1 vor der Klemmung des eingeschobenen zweiten 
Endes der Druckform im Spannkanal, 

Fig. 4: einen Bewegungsmechanismus fur die Vorrichtung gemaB Fig. 1 in 
Stellung A, 

Fig. 5: den Bewegungsmechanismus gemaB Fig. 4 in Stellung B 

Fig. 6; Plattenzylinder fur vier Druckplatten mit Spannschienen, wobei jeweils 
zwei Spannschienen von einer Schubstange angesteuert sind, 
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Fig. 7: Piattenzylinder fur vier Druckplatten mit Spannschienen, wobei die 
mittleren Spannschienen von einer Schubstange und die auBeren 
Spannschienen von jeweils einer Schubstange angesteuert sind und 

Fig. 8: Piattenzylinder fur vier Druckplatten mit Spannschienen, die jeweils von 
einer Schubstange angesteuert sind. 



Fig. 1 zeigt einen Ausschnitt von einem Piattenzylinder 1 mit einem in dessen 
Langsrichtung verlaufenden Aussparung 2, die eine kanalartige Ausfrasung sein 
kann, in dem eine Klemmeinrichtung 3 angeordnet ist. Die Klemmeinrichtung 3 
weist ein Fuhrungselement 4 auf, das in der Aussparung 2 befestigt ist. Im 
Fuhrungselement 4 ist ein StoBel 5 verschiebbar gelagert, wobei der StoBel 5 von 
einer am Fuhrungselement 4 angeordneten Druckfeder 6 nach innen gedruckt 
wird. An mindestens einem StoBel 5 ist eine Spannschiene 17 angeordnet. Es ist 
mindestens eine Spannschiene pro Druckplatte erforderlich. Am Fuhrungselement 
4 ist ein Abstreifelement 7 angeordnet, urn am StoBel 5 anhaftenden Schmutz 
abzustreifen. An der Spannschiene 17 ist zum Klemmen eines vorlaufenden 
Plattenendes 8 ein Halteelement 9 angeordnet. Das Halteelement 8 ist 
beispielsweise eine Blattfeder. Das als Blattfeder ausgestaltete Halteelement 9 
kann auch durch eine entsprechende Formflache an der Spannschiene 17 ersetzt 
werden. Zur Aufnahme eines nachlaufenden Plattenendes 10 (siehe Fig. 2) ist an 
der Spannschiene 17 ein Halteelement 11 angeordnet. Der StoBel 5 weist ein 
Rollenelement 12 auf, das auf einer Schubstange 13 ablaufen kann. Die 
Schubstange 13 ist mittels Rollenelementen 14, 15 im Formzylinder 1 
verschiebbar gefuhrt. Fig. 1 zeigt das bereits erfolgte Einlegen und Klemmen des 
vorlaufenden Plattenendes 8. Dabei befindet sich der StoBel 5 in einer Stellung B. 
Die Schubstange 13 hat in der Stellung B keinen Einfluss auf den StoBel 5 (siehe 
Fig. 5), da das Rollenelement 12 aufgrund des Abstandes nicht auf der 
Schubstange ablaufen kann. In Stellung B wird der StoBel 5 und die 
Spannschiene 17 mittels der Druckfeder 6 nach innen gedruckt, das vorlaufende 
Plattenende 8 wird vom Halteelement 9 gegen eine Anlageflache 16 am 
Piattenzylinder 1 gedruckt. Dabei kann das vorlaufende Plattenende 8 mit einer in 
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einem spitzen Winkel abgekanteten Abkantung 28 ausgestaltet sein. Die 
Anlageflache 16 ist entsprechend der Abkantung 28 des Plattenendes 8 schrag 
nach innen verlaufend ausgestaltet, um eine moglichst groBe Anlageflache zu 
erwirken und einen Form- und/oder Kraftschluss zwischen Anlageflache 16 und 
Plattenende 8 zu ermoglichen. Die kanalformige Aussparung 2 ist im Bereich der 
Schubstange 13 mit einem Fullstuck 19 verschlossen. Das Fullstuck 19 ist dazu 
mit dem Zylinderkorper des Plattenzylinders 1 verschraubt oder verschweiBt. Die 
Aussparung 2 ist im Bereich der Spannschiene 17 mit einem Fullstuck 20 derart 
verschlossen, dass ein die Plattenenden 8, 10 aufnehmender Spannkanal 18 
gebildet ist. Der Spannkanal 18 ist im Bereich der Zylinderoberflache mit einem 
kleinen Spalt ausgestaltet, der vorzugsweise kleiner als 3,5 Millimeter breit ist, 
wobei sich der Spannkanal 18 in Richtung der Spannschiene 17 verbreitert, um 
die Beweglichkeit der Halteelemente 9, 10, der Spannschiene 17 und des StoBels 
5 zu gewahrleisten. 

Fig. 2 zeigt das Einschwenken* des nachlaufenden Plattenendes 10 in den 
Spannkanal 18, der StoBel 5 befindet sich dabei in einer Stellung A. Das 
nachlaufende Plattenende 10 wird von einer Bedienungsperson in das 
Halteelement 11 gedrtickt. Das Halteelement 11 kann als Formelement 
ausgestaltet sein, welches mit dem vorzugsweise mit einer Abkantung 29 
ausgestalteten Plattenende 10 form- und/oder kraftschlussig zusammenwirkt. 
Fig. 5 zeigt wie die Spannschiene 17 in die Stellung A verbracht wird. Die 
Schubstange 13 ist auf ihrer Seite zu den StoBeln 5 mit einem Schaltprofil 21 , das 
Erhebungen 22 und Senken 23 aufweist, ausgestaltet. Um die Spannschiene 17 
in die Stellung A zu verbringen wird die Schubstange 13 mittels einer 
Verstelleinrichtung 24 in Richtung 25 axial verschoben. Die Schubstange 13 lauft 
wahrend der axialen Verschiebung mittels ihrer Rollen 14, 15 auf dem 
Zylinderkorper oder auf dem Fullstuck 19 gefuhrt ab und wird gegen eine 
stirnseitig angeordnete Druckfeder 26 gedruckt. Bei der Verschiebung der 
Schubstange 13 geraten die Rollen 12 der StoBel 5 in Eingriff mit der Erhebung 
12. Die StoBel 5 werden entgegen der Kraft der Druckfedern 6 ausgelenkt urid die 
Spannschiene 17 wird in radialer Richtung in die Stellung A positioniert. 
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Die Verstelleinrichtung 24 kann im Plattenzylinder 1 untergebracht sein. 1st keine 
Verstelleinrichtung 24 im Plattenzylinder 1 angeordnet, so kann die Schubstange 
13 nach Verdrehen des Zylinders in eine entsprechende Stellung mittels einer 
stirnseitig angeordneten externen Verstellvorrichtung 24, die per Hand oder mittels 
eines pneumatischen oder hydraulischen Antriebes antreibbar ist, betatigt werden. 

Fig. 3 zeigt das Spannen des nachlaufenden Plattenendes 10, der StoBel 5 wird 
zum Spannen zuruck in die Stellung B verbracht. Fig. 4 zeigt wie die 
Spannschiene 17 in die Stellung B verbracht wird. Urn die Spannschiene 17 in die 
Stellung A zu verbringen wird die Schubstange 13 mittels der Verstelleinrichtung 
24 in Richtung 27 axial verschoben. Die Schubstange 13 lauft wahrend der 
axialen Verschiebung mittels ihrer Rollen 14, 15 auf dem Zylinderkdrper oder auf 
dem Fullstuck 19 gefuhrt ab und wird von der stirnseitig angeordnete Druckfeder 
26 zuruck gedruckt. Bei der Verschiebung der Schubstange 13 geraten die Rollen 
12 der StoBel 5 nicht mehr in Eingriff mit der Schubstange 13, sondern liegen im 
Bereich der Senken 23 und konnen frei ausfedern. Die StoBel 5 werden durch die 
Kraft der vorgespannten Druckfedern 6 in Richtung der Senken 23 ausgelenkt und 
die Spannschiene 17 wird in radialer Richtung in die Stellung B positioniert. Somit 
wird das vorlaufende Plattenende 8 vom Halteelement 9 gegen die Anlageflache 
16 am Plattenzylinder 1 gedruckt und das nachlaufende Plattenende 10 wird vom 
Halteelement 1 1 in den Spannkanal 18 gezogen und geklemmt. 

Es ist jeweils eine Schubstange 13 pro Spannschiene 17 vorgesehen (siehe Fig. 
8). 

Bei vier Druckplatten ist bei einfachrunden Plattenzylindern 1 jeweils von einer 
Stirnseite jeweils eine Schubstange 13 in die Aussparung 2 einsetzbar, wobei die 
beiden rechten Spannschienen 17 von einer von der rechten Stirnseite aus 
verstellbaren Schubstange 13 angesteuert werden und die beiden linken 
Spannschienen 17 von einer von der linken Stirnseite aus verstellbaren 
Schubstange 13 angesteuert werden (siehe Fig. 6). Bei groBeren vier 
Druckplatten tragenden Plattenzylindern, beispielsweise doppelt runden 
Plattenzylindern, konnen die beiden auBeren Spannschienen 17 jeweils von einer 
Schubstange 13 angesteuert werden, die mittleren zwei Spannschienen 17 
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konnen entweder von einer Schubstange 13 (siehe Fig. 7) Oder von zwei 
Schubstangen (siehe Fig. 8) angesteuert werden. 

Alternativ ist fur groBere Plattenzylinder 1 anstatt der kanalformigen Aussparung 2 
auch eine axiale Bohrung fur die Kiemmeinrichtung 3 denkbar. Dann entfallt das 
untere Fullstuck 19. 

Das AusstoBen der Druckplatte erfolgt derart, dass das nachlaufende Plattenende 
10 durch Verbringen der Spannschiene 17 in Stellung A freigegeben wird und 
mittels Verdrehen des Plattenzylinders 1 im Ruckwartsgang (Entgegen der 
Drehrichtung beim Druck) herausgeschoben wird. Das Freigeben des 
Plattenendes 10 kann derart erfolgen, dass das zum Spannen in Stellung B 
mittels der Spannschiene 17 hineingezogene und geklemmte Plattenende 10 
zunachst gespannt wird und zum Freigeben des Plattenendes 10 die 
Spannschiene 17 in die Stellung A verbracht wird, wobei aufgrund des 
Freiwerdens der Kraft aus der Verspannung das Plattenende 10 aus dem 
Halteelement 11 und dem Spannkanal 18 herausrutscht. Die Bedienungsperson 
geht vor Ort und kann das vorlaufende Plattenende 8 aus der Spannschiene 17 
bzw. dem Spannkanal 18 aushangen. AnschlieBend hangt die Bedienungsperson 
das vorlaufende Ende 8 der neuen Druckplatte im Spannkanal 18 ein, die 
Spannschiene 17 wird in Stellung B zum Klemmen des vorlaufenden Plattenendes 
8 verbracht und durch Verdrehen des Plattenzylinders 1 in Drehrichtung Druck 
wird die neue Platte eingezogen, wobei beim Einhangen des nachlaufenden 
Endes 10 der neuen Druckplatte die Spannschiene 17 in die Stellung A verbracht 
wird und nach dem Einhangen mittels Verbringen der Spannschiene in Stellung B 
die Plattenenden 8, 10 geklemmt und die Druckplatte sauber und exakt auf dem 
Zylinderumfang aufgespannt wird. 
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Patentanspruche: 

1. Plattenzylinder (1) einer Druckmaschine mit einem in Achsrichtung 
veriaufenden Spannkanal (18) mit Mitteln zum Fixieren der Plattenenden (8; 
10) mindestens einer auf dem Plattenzylinder (1) positionierbaren 
Druckplatte, dadurch gekennzeichnet, dass jeweils mindestens eine ein 
Plattenende (8; 10) fixierende Spannschiene (17) in eine erste und eine 
zweite Position durch eine axial verschiebbare Schubstange (13) bewegbar 
ist, und dass die Schubstange (13) unterschiedlich hohe Bereiche (22, 23) 
aufweist, durch welche die Spannschiene (17) in die erste oder zweite 
Position bewegbar ist, urn mindestens ein Plattenende (8; 10) zu fixieren oder 
freizugeben. 

2. Plattenzylinder nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Bereiche (22; 23) zum Positionieren mindestens eines mit der Spannschiene 
(17) verbundenen StoBels (5)"dienen, wobei je nach Position des StoBels (5) 
die Spannschiene (17) in die Klemm- oder Freigabeposition verbringbar ist. 

3. Plattenzylinder nach einem der Anspruche 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass an der Spannschiene (17) Halteelemente (9; 11) fur 
das vor- und rucklaufende Plattenende (8; 10) angeordnet sind. 

4. Plattenzylinder nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass das vorlaufende Plattenende (8) im Bereich einer 
Anlageflache (16) des Plattenzylinders (1) mit einer Abkantung (28) 
ausgestaltet ist. 

5. Plattenzylinder nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass das nachlaufende Plattenende (10) im Bereich der 
Spannschiene (17) mit einer Abkantung (29), vorzugsweise mit einer 
doppelten Abkantung, ausgestaltet ist. 
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6. Plattenzylinder nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Verschieben der Schubstange (13) mittels einer 
per Hand Oder mittels einer mit einem pneumatischen Oder hydraulischen 
Antrieb ausgestalteten Verstelleinrichtung (24) erfolgt. 

7. Plattenzylinder nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Schubstange (13) an einem Ende mit der Verstelleinrichtung (24) verbindbar 
ist, am anderen Ende mittels eines Federelementes (26) am Zylinderkorper 
abstutzend gelagert ist. 

8. Plattenzylinder nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Spannschiene (17) in der ausgefahrenen Stellung 
(A) sich innerhalb des Zylinderkorpers erstreckt; 

9. Plattenzylinder nach einem der Anspruche 3 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Halteelemente (9; 11) Blattfedern und/oder an der 
Spannschiene (17) angeordnete Formelemente bzw. Formflachen sind. 

10. Plattenzylinder nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Spannschiene (17) mit StoBel (5) und 
Schubstange (13) in einer Aussparung (2) des Plattenzylinders (1) 
untergebracht ist, dass die Aussparung (2) im Bereich der Schubstange (13) 
mittels einem verschraubten Oder verschweiBten Fullstuck (19) verschlossen 
ist, dass die GroBe und Form des die Plattenenden (8; 10) aufnehmenden 
Spannkanais (18) im Bereich der Spannschiene (17) durch ein 
eingeschraubtes oder verschweiBtes Fullstuck (20) bewerkstelligt ist. 

11. Plattenzylinder nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Schubstange (13) von der Stirnseite des 
Plattenzylinders (1) aus betatigbar ist. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Spannkanal (18) sich nach innen verbreiternd ausgestaltet ist, urn eine 
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Klemmeinrichtung (3) mit Spannschiene (17) und Halteelementen (9; 11) 
unterzubringen. 
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Zusammenfassung: 

Vorrichtung zum Befestigen von biegsamen Druckformen 

Die Erfindung betrifft einen Plattenzylinder (1) einer Druckmaschine mit einem in 
Achsrichtung verlaufenden Spannkanal (18), in dem Mittel zum Fixieren der 
Plattenenden (8; 10) mindestens einer auf dem Plattenzylinder (1) 
positionierbaren Druckplatte angeordnet sind, dass jeweils mindestens eine ein 
Plattenende (8; 10) fixierende Spannschiene (17) in eine erste und eine zweite 
Position durch eine axial verschiebbare Schubstange (13) bewegbar ist, und dass 
die Schubstange (13) unterschiedlich hohe Bereiche (22, 23) aufweist, durch 
welche die Spannschiene (17) in die erste oder zweite Position bewegbar ist, um 
mindestens ein Plattenende (8; 10) zu fixieren oder freizugeben. 



Fig. 1 
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